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Anv/endaug.sjgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, bei a em ge- 
braxnit^e "Ver'smische "Scherben ml F s'pesiell *au3ge- 
wahlten Anstrichst offen oberf lachenveredelt werden 

Fur die Ausy/ahl der entspr echenden Anstrichst of f - 

type ist jeweils der Verv/en&ungszweck entscheidend 

Pur hitzebelastbare keramische Scherben z.'B. Of en 

kacheln sind andere Anstrichst of f e zu verwenden, 

ale beispielsweise" f iir Spaltplatt en, die als Wand- 

f lieSen Verwendung finden. Die Beschichtung kann 

-=3 07/ oh r di-sIcont'inuJLei*lich als auch-feroirtinuierlich 

* 

erfolgen* 

Charakt ^istik der beksnnt en technia_ch^n LSgun^n 

Zur Oberf lachenver edlung von keramischen Scherben 
ist der Sins at z silikatischer tiberziige (Glaauren, 
Engoben) bekannt. Diese seit vielen Jahren praktir- 
~-z£e£te Method e -tier Oberf lachenver edlung yon ke~ . 
raiaischen Scherben hat im Vergleich zur erfindungs- 
g'emafien Lbsung einig% entscheidende Mangel* Der 
B.rennvorgang der Glasurenhicht erfolgt bei Tempe- 
raturen von 300 - 1100 C C C Die Farbpalette der 
sixikatiochen Ubersrigsschichten iat &uf Grund der 
erf or-derlichen Semperaturbeatandigkeii beim Brand 
begrenzt a Weiterhin kann die Oberf lachenqualitat 
dar f ertigen Sohovhen. erst naoh Beendigung des 
Brand as (14 - 16 to.) festgestellt werden und'eine 
Sachbeseerung der Oberf lache ist aucgeschlosseh » 
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Der Energieaufwand fur das Einbrennen ist im 
Vergleich zum -Einsat z organischer Be.schicht ungs- 
mittel urn ein vielf aches hoher . Weiterhin ist 
ein Einst ©lien" des Glanzgrades der silikatischen 
Oberf lachenuber.zuge rait einem weaentlich- -grower em 
Aufwand verb und en. 

•Ee ist ebenfails bekannt 2 Kpmponent enanstrichstoff e, 
wie sie iia TBI -81365 ,'und in der OS 2240S87 baschrieben 
werden, .einzusetzen. . Ihre Yerarbeit ung erfordert be- . 
s ond er e T echnoi pgi en und b e s ond er e Kafinahmen zur . 
Dosi'erung der einzelnen . .Kompo^enten so^ie der Ga- 
rantie deren Vorreaktionszeit 0 'Solche Pro'dukte he- 
ben, begriindet durch die Topf zeit , ' nur eine geringe 
Verarbeitj^sdauer ? ,-fuhren bei nicht koiitihuierlicher 
Verarbeitung zu/Mater^alverlaat en des Reaktionage- 
misohea und^ erf or d ; er n". an den Verarbeituingsgerat en 
einen erhohten Reinig.ungsaufwand. 
Die. in der OS 2240387 empf ohlenen 2 Komponenten 
Bpoxidharzlacke sind nicht kreidnngsbestandig und de- 
mit fitir den Aufieneinsat z ung e eigne*. 



Zi e 1 d er Br f ind uh g. 

Ziel der •Hrflndung ist es, die besteiienden Kachteile 
bezuglich der Anwendungsbreite des Verfahrens, der 
Verwendung von kompiiziert zu handhabenden 2 Komponenten- 
. anstrichstoffen and des technologischen Aufv/andes zu 
. beseitigen 0 
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^.^i in p ^ e 5._^sens L der Erfindjxng 

Aufgabe der Sr fin dung 1st es, geeignete Einkompo- 
nent enanstrichat off e zu finden, die auf keranischen 
Scherben dauerternperat urbelastbare und/oder chemi- 
kalienresist ente and/ Oder vvett er bestandige tJber- 
ziige ergeben una ein geeignetes Verf ahren zur Appli- 
katiou dieser tJberziige zu finden e 

ttberrsachenderv;eiee v/urde gefunden, daB bei ent~ 
sprechender Auf tragst echnologie lasierend eingefarbte 
Oder bunt pigmentierte Eink omponent enanstrichat of fe 
auf der Basis von luf t~ und/oder of entr ocknenden, 
organisclien LbsungGsittel mit ein em Gew«~%~Ant eil 
von 15 - 75 % enthaltende und/oder wasserv erdiinnbaren 
and / odor wags e r 1 o s 1 icli en_ Ac r y Ih _ar sen, C e 1 1 ul o s eni t r at - 
Aorylat-Kombinationen, silikonmodif iziert en Acryl- und/ 
Oder gesattigten Polyest erharzen, Aminharz-Kombinationen, 
Alkyd-Arainhars-Kombinationenj ol~ und/oder acryimodi- 
fizierter Epexiharzest er 5 _ol- f styrol- Oder acrylmodi- 
f iziert er Alkydliarze, Epoxid-Plxenolharz-Kombinationen, 
ChlorkautBChuk/Clilorbuna, phenolharzen, Polyvinyl- 
acetat und der en Copolymer en, nachchloriert eni Poly- 
vinylchlorid* Polyvinylf luorid und/oder PoXytetra- 
fluoratbylen in 1*8 sung en oder Dispersionen oder Pulver- 
form durch Spritzsn, Streichen* GieBen oder Tauchen auf 
die Oberflache gebrannter keramischer Seller ben aufge- 
t rag en v/erden und bis 160 °C dauert emperat urbelast- 
bare und/oder chemikalienresist ente und/oder wetter- 
bestandige IJborzuge ergeben*. 

Die erf indungsgemaBe Lbsung soil nachsteiiend an einigen 
Beiopielen esrlautert werden. 
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BeioDiel'^X 

Keraniische Werksiiicke werden durch Druckluft von 
lose aiihaftenden Staub befreit und im pneuiiia- 
tiochen oder hydraulischen Sprit ssverffahr en mittels 
einer Sprit spistole oder automat is chen Spritsein- 
richtung mit Acrylharzlackf arhe im Kreusgang he-~ 
sehicht et c - . Dab.ei. hat , die- Yerar b;eit angeyi skosit at : 
ca.. 40 s Ausla s ul'daaer.^lt^:a?GLv;1430J/D^ .be.- . 
tragen. Der : : Sprit sdruok. tann .3, —S.^t'ii und di© .. 
DtisengroSe - 1.> : 2- r.^8 :: ffim 0^ be* rag en-* '■■Bar, :Spritsa;b r - 
stand is t mit 3p. ;;oia.. zu. beme&gea, ^ntaprechend/ , 
den Anf order ungen an,. die -Ob.erf iaclie.kann der.. ge- 
cohild ert;e',Beschicht imgevorgang. nach oa*. 10 - ,1 5 
min Abstandseit v?iederholt -w.er den. Nach waiter. en 
-10 - 15 min • .Ver,w9i l%eit; warden -die., bescbicht et en 
keramischen Scherben^ wahrend 45 -30- min bei 
180 - 200 °0 id Brennof.en getrocknet* 
Ber Beschichtungsvorgang kann auch durch Streichen 
nri t einem weichen PlachpinseL erfolgen. Dabei hat 
die Verarbeitungeviskositat ca e 45 e : lt... TBL 
14301/01 zu bet rag en. Nach etwa 30 min Abdunstzeit 
kann r f alls. .erf order lich,, ein zweiter Lackauf t.rag 
erfolgeno .Die weitere Verf ahrensweise entspricht 
wie beiin Sprit sauftrag * 

Hach Verlassen des Einbrennof ens und Abkiihl ung auf 
Eauntemperatur (ca c 20 °C) sind die oberf lachenver- 
edelten keramischen Scherben transports ahiga'- Soil 
die Acryiharzlackf arbe durch GieBen oder Taucfien 
aufgetragen werden, dann sind die Verarbeitungskenn 
werte entsprechend der* geoinetrischen Form der Teile 
anzupassen* 
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Ira iibrigen sind die verar beit ungat echniachen 
Himveise deo Anstrichstof f herat ellera zu beachten* 
Die mit Acrylatlack beschichteten keramiechen Werk- 
st of f'e Bind kratzf est, glanzend, hitze- and wetter- 
beatandig. 



Keramisohe Werkstuclce v/erden darch Druckluft von 
lose anhaftenden Staub befreit and im pneama- 
tisehen od er hydrauliachen Spritzverf ahren mittels 
einer Spritzpist ole oder autoraatischen Sprit zein- 
ricirfcung mit silikcnzaodif izierten Acrylharz- oder 
Polgresterlacken oder Spoxid-Phenolharz-Lacken im 
Kreazgaiig beschichrtet . Dabei hat die Verarbeitiuigs- 
viskositat ca. 45 s, Auslauf dauer It. TGL 14301/02 
zu betragen* Dsr Sprit zdruck kann 3-5 atii and die 
Spritzdusengrbfie 1,2 - 1 5 8 ran 0 betragen. Der Spritz- 
abstand ztun Beschicht ungagegenstand ist mit ca. 
30 cm zu b ernes sen* 

Ent sprechend den Anf orderongen an die Oberflachen 
kann ein weiterer Anstrichaaf trag nach ca. 10 ~ 15 min 
Abdonstzoit ausgeftihrt v?erden 0 XTach weiteren 10 - 15 
mitr Yerv/eil-zeat werden die beschichteten ' kereinischen 
Scherben wahrend 45 - 30 min bei 220 - 240 °C im 
Einbrennofen getrocknet* 

Der BesohichtungsVorgang kann auob. durch Streichen 
mit ein em weichen Flachpinael erfolgen'c Dabei hat 
die Yerarbeitungaviskositat oa e 45 s Xt 0 TGL 1 4301/01 
zu betragen. 

Nach etwa 30 siin Abdanstzeit kauri* falls erf orderlich, 
ein zweites? Lackauftrag erf olgen* Die weitere 7er- 
' f ahrensweise e-ntspricht der i'echnclogie wie bsim - - - - 
Sprit zauf trag • 
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Nach Verlaasen des Eiribr ennof ens tmd Abkuhlung 
auf Ra umt emper at ur (ca« 20 °C) sind die ober— 
f lachemrer edelt en keramischen Scherben traaapDrt- 
fahigo • 

Sollen die' oben aiig-ef uhrt en Einkoraponeirt enanstrich- 
stoffe durch Gieflen oder Tauchen aufgetragen warden, 
dann siiid : d'ie v '^ ei&ffiet* ungekennwert'e : ent s>r*e l ch:end ■ 
der georaetrisclieji 'Porm der Telle eihzus t el 1 en c - t: Im " 
ubrigen sind 'die ; V'er.ar'beitungBteclmt'schen- Hinwfeise . 
1 d es Anstr±ciist- of f her sf-el 1 era zu b each* en * '■■ 
Die mit d en^o » a« ^net-ric'listof f en beachichteten r 
k er ami s c lien VVerkefoff e sind s ei d englahz end * oder hoch- 
glanzend, krat2fest, hit ze- and wet te'r best andirg • 

KeraraiecheW^ durch DruckiudTt von . 

lose anhaftenden Staub befreit uhd im pneDjnatls.chen 
Oder hydrauliachen Spritsverf ahren mittels Sprits- 
pistole oder automat is cher Sprit seinrichtung mit 
Alkyd-Amin-Kombinations-Anstrichet of f en, 
Arainhar z-Kombinat i ons-Anatr ichst off en 9 
raodif iziert en~Epoxidtiarzeeter-Anstrichst of f en, oder 
Phenolharz-Anatrichst of f en ' 
im Ereusgang beschichtet « 

Dabei hat die Verarbeitongsviskositat ca. 30 b Aus- 
laufdauer It „ TGL 1 4301/01 zu betragen. Der Sprit z- . 
druck kann .3 - 5 atii und die Sprit sdUsengrSSe 1,2 
bia 1,8 mm 0 betragen* Der Spritzabstand sum Be- 
schichtungsgeg en stand 1st mit ca. 30 cm zu bemesaeno 
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Sntsprechend den Anf order ung en an die Oberflache 
kann ein weiterer Anatrichauf trag nach oa e 10 - 15 
rain Abdunstzeit ausgefiihrt werden. Nach weiteren 
10 - 15 min Verweiizeit werden die beachichteten 
keramischen Scherben vvahrend 45 - 30 min bei 180 - 
200 °C im Einbrennofen getrocknet* 

Der Beschichtungsvorgang kann auch day oh Streichen 
nit ednem Fiachpineel erf olgen* Dabei hat die Ver~ 
arbeitungaviekositat ca 0 45 s It* TGL 14301/01 zu 
batragen. Nach etwa 30 rain Abdunstzeit kann, falls 
erf orderlich, ein 2 we iter Lackauf trag erfoigen. 
Die vveitere Verf ahrenavi-eise entspricht der TechnoXo 
gie wis beim Spritzauf trag* 

Fach VerXassen dee Einbr ennof ens und AbkUhlung auf 
R atari temper at ur (ca* 20 °C) eind die oberf Xachenver- 
edelten keramischen Scherben transport fahig 0 
SoXlen die oben angefuhrten Einkomponentenanstrich- 
stoff e durch GieBen Oder Taachen aufgetragen werden 
dami eind die Verarbeitungslcennwerte ' entsprechend 
der geocietriachen Form der Teiie einzugt eilen* Im 
Ubrigen Eind die verarbeitunget echniachen Hinweiee 
dea Anstrichat of flieratellera zu beachten* 

.Die rait den o»ao Anstrichst of f en beschichteten 
keramischen Werkstoffe sind seidenglansend Oder 
gXanzend, kratzf est , temperatur- und bedingt wetter 
bestandig P auBer Alkyd-Amin-Kombinations-Angtrioh- 

• stoff en, deren Wett erbestandigkeit gut ist & 
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Keramische Werfcst'iiclce \verden durch Druckluft von 
lose finhaf tend en Staub befreit und im prietuaatischen 
Oder hydr^al^hen Jpr^ ff^it z~ , { , . 

pist oLe od er aut omatischer Sprit zeinrich.ti.mg mit 
RC-Alkyd-Kombinations-Anstrichstoff en, 
NC-ilcryiat-Konibinations-AnstriGVistof f en, 
Alkydharzanstrichstof f en, 

Ghlorkautgchuk- Oder ChXorbima-Anstrichet off en 
oder pq-Anstrichstioffjen 1 \ . • 

im Kr euz^angv bes:Ghic^te|b * ; :,-s:z't rt;:: -: 1 - 

Dabei -bat die ^^a^eirfr^ ca* 20. . - ,25 £ - 

Auslaufdauer JL* ^TGi 143Q1 : ,/pi -za-betrag.erie X)er :; 
Sprit zdrack;; kann >3 .-• 5^atli- iixid .die SpcitzduB^ng^bBe. . 
1,2— 1 ,S mm 0 ..-b^r.ag®.e 'D.er Spr itzaibstand ,..z,unrB3»v . 
s chi c.ht ung sg eg.enst and ist -rait -ca,; : 2Q .30 cm-zu :be- 
ffiess en: 4 >Entspreciiend:iden Axif orderung^enran di-e :.0.b:er- 
flache kann e ; in: :v^eit e^r.er ! ca « 
10 min Abdu^st seit ^ausg.ef ilhrt we£den e .Dies trifft 
besonders f ur ;C^lorkautsGbuk« Chi or buna- und PC- • 
Anstrichstoff e zu, da deren FestkorpergehaltA relativ 
ni edrig lieg en • . Die Trocknung , d.er mit di eaen An- 
strichgtoff en b.eBchichteten keramiBchen Scherben, 
erf olgt bei Raumtemperatur * Nach Ablauf xler ent- 
©prechenden Trocknungsdaaer sind die .Wer.kBt.ucke, 
transportf ahig . DerBeschiclit imgGVorgang kann aach 3 . 
v?ie im Beispiel 1 - 3 erlautert, diirch Streichen oder 
Taachen erfolgen. Im ubrigen and die verarbeitungs- 
technischen Hinv>eise des Anstrichst of f herst ellers- sa 
beachteno- 
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Die mit den o«a* Anatrichstof f en beachichtet en 
keramischen Scherbsn sindglanzend s seidenglanzend 
oder matt t cheinikalien- und wetterbestandig, atxBer 
NC-Acrylat- und NC-Alkyd-Kombinations-Anstrich- 
stoffen* die wetterbestandig f aber nur bedingt 
Tfoemilfalienbeetandig sind . 



Ker ami ache Werkstiieke werden durch Druckluft von 
lose anha£ tend en Staub befreit und 1m pneumatiachen 
oder hydra uli schen Spritzverf ahren mitt els Sprit z- 
pistole oder a ut cnatischer Sprit zeinrichtung bsw. 
Im.Wirbelbett, durch Pinaelauf trag oder im Tauch- 
verf ahren. aus waSriger od'er nichtwafiriger Phase, in 
geloeter Form, Disperaiohsf orm oder als Pulver bzw* 
AufschlSaunung von Pulver lac ken in flUssigen Medien rait 

a) PVA_ -Diaper sions-Anstrichat of f en 

b) Acrylat-Diapersions-Anstrichet of f en 

c) Acrylnitril-Butadien«Styrol-Dispersions- 
Anstrichatof f en . . • • 

. d) Waaserverdtinnbaren Epoxyest er-AnatSichst of f en 
" ^ e) Polytetraf luorathylen-Dispersions-Anstrich-- 

stoff en 

f ) Polyvinylf luorid-Dispersiona-Anstj&ichstoff en 

g) Polyest er~Pulver~Lacken 

h) Spor.idharz»Pulver-Laclcen 

i) Acrylhar z*-Pulver-Lscfcen 
k) PC-PuIver-Lacke 

1 ) AJJcyd-Aiain-Pulverr-Lacke 
besohiohteto 



# 



Babei Bind folgende Technologien vorrangig ansawenden: 

Die Anotx'ichatof f e auf waBriger Basis a - f J^onnen 
dnrch Sprit zen, Tauchen, , Streich.en. wie ; unter Beiqpiel 
1 beschrie^n„ auf^ejragen ft .^rd^n s ^nn,,di| r MM%%%%$%? ] 
ker amis chen- Scherben c vorher mit einer . Sp^rr.&phicht ,.auf 
beispieleweise PV^Butyralbasia isoliert werden,, da r 
mit das Wass.er • auf d en, ; Pispersionen nicht sofort .• 
von der relati? gr pben , ker amischen Oberf lache auf;ge- 
eaugt -wirdvvmd .ein ; \ r ,erf llefien der, u disperaen Kunst- 
et off t.eil-chen. v erhinder t- wird <, ; ierar,tige .' 

Weise aufge;tjr t agene^ a r-. . d eind 

luftfcrDcknend* .w^rend e„ *. f ■ ,b.ei § ,erb|ht er Temper a];ur, : ' 
(45 min 220. , P C) yerf eetigt w erden. museen . _ ... . 



Die angef tpart en ' Pt^VVrl acjfe' ' w'erd en" v or ziig swei oV im" - 
Wirbelbett ("Wirbe'^ oder als vraBrige 
b-zw-. niehtwafirige' * Auf o chi'Siamucg "kprit sV erf a^eir 
nach der gleichen Technologic wie Glasuren oder Engobe 
aufgetragen. 

Das Sintern und Verfliefien der Puller tell chen auf den 
keramischen Werkstoff en erf olgt wahrend 45 - 60 min 
bei Teiaperaturen zwiecheri 160 and '210 Co • 
Es warden sehr kratzfeste* seidenglanzende bis booh- 
glansende, wetterbestandige Ubersuge mit exit s pre clian- 
der Dauertemperaturbestandigkeit erlialten. 
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Verfahren zur Oberf lachenveredlung lceramischer 
Scherbeu dadurch gekennseichnet , daS laaierend 
eingefarbte oder bunt pigment ierte Einlc compo- 
nent enanatrichst off e auf der Baais von luft- and/ 
Oder of entrockn^nden* organiech&n Losungemittel 
mit einern Gewc-^/mt eil von 15 - 75 % enthaltenden 
und/oder wasserverdunnbaren und/oder wasserlos- 
lichen Acrylharzen, Celluloseriitrat-Acrylat- 
Kombinationen. siliconmodif iziert en Acryl^ und/od§r 
gesattigt en Polyest erharsen, Aminiiar zkombinati onen 5 
A3Jkyd~Aminharz~Koiiibinationen, ol- und/oder- acryl- 
mooif isierter Epoxiharzester , ol-> styrol- Oder 
acrylmodifizierter Alkyd.ttarze, Epoxid-Phenolhara- 
Komb±nat4.oa&n-,- Phenolharzen, Chlorkaut schuk/Chlorbu-- 
na, Polyvinylacetat und deasen Copolymeren, nach- 
chloriertem Polyvinylchlorid* Polyvinylf luorid and/ 
oder Polytetraf iuorathylen in' Losungen oder Die- 
persionen oder Pulverf oxm dursh Spritzen, Streichen, 
GieiSen, Tauchen oder Wirbelsint era auf die Ober- 
f lache gebrannter keramischer Sdherben aufgetragen 
v/erden und bis 160 °C dauert emperaturbelastbare und/ 
oder .ch'emikalienr existent e und/oder wetterbeatandige 
. tike r ^tf&e. . e r g e b en o 
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